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Zakladni pojmy CNC technologii:

CAM - pocitacova podpora technologie. Jde o ndvrh technologie obrabéni pomoci
softwaru (uci Zaky pouZivat pocitaovy program pro navrh grafického zpracovani drah
nastroje do Ciselného kddu a uci tento kdd transportovat do pocitace stroje pro vyrobu
obrobku.

CNC stroj — pocitacem Cislicové Fizeny stroj (napf. CNC frézka, CNC soustruh, CNC obrabéci
centrum,...) Tyto stroje maji Fidici systém, ktery komunikuje s pocitatem stroje, pfip.
s externim pocitaCem a prevadi pokyny, obsazené ve vyrobnim programu k pracovnimu
organu stroje.

CNC program je vyrobni program v (islicové formé, ktery obsahuje vSechny udaje,
potfebné k vyrobé soucasti.



Ukdzka CNC programu v G — kédech:

PROGRAMOVY LIST vypracoval zkporjéel progcr‘amu
ol Svlesss s | Dy k| sy siip
N 6 6.6 X Yy 7 1 3 "B S P W
NO28 | G9O | GOO | G54 | X0. | Y. F60 | S800 | T0404 | MO3
NO29 7. M08
NO30 | Gof Z-11.

NO31 | Gis8 | GO2 X54. zZZ. | K90.
NO32 | GO0 X0.

NO33 Z-105

NO35 | Gof 0

NO36 | GO3 X-54. z7. | . K90.
NO37 | GO0 X0.

NO38 Z-105

NO39 | Gof FETH

NO40 | G19 | GO2 V54 | 7. J0. | K.
NO#1 | GOO Y0.

NO42 Z-105

NO43 | Gof Z-11.

NO#4 | GO3 Y54, | Z. J0. | Keo.
NO45 | Gi7 | GOO X.. | Y.. | z100. T0400 | M09

Ukdzka CNC programu v kddech fidiciho systému Heidenhain:

0 BEGIN PGM NC1 MM

1 BLK FORM 0.1 Z X+0,000 Y+0,000 Z-20,000

2 BLK FORM 0.2 X+100,000 Y+120,000 Z+0,000

3 TOOL DEF 1 L+0,000 R+0,000
4 TOOL CALL 17 51500,000
5LZ+10,000 RO FS000 M

6 L X+71,994 Y+86,016 FO000 M03

7 LZ+5,000 F M08
8L Z-2,900 F500 M90

9 L X+72,681 Y+86,446 F1000 M90

10 L X+73,603 Y+87,350 F M90
11 L X+74,015 Y+88,052 F M90
12 L X+74,252 Y+88,684 F M90
13 L X+74,473 Y+90,018 F M90
14 L X+74,240 Y+91,353 F M90
15 L X+74,015 Y+91,947 F M90
16 L X+73,570 Y+92,687 F M90




Ukdazka prace s programem PowerMILL.
Pak nasleduje transport CNC kdd( do vyrobniho stroje.

Pfiprava vyroby: Odmérovani nulového bodu obrobku pomoci 3D sondy.



Vyroba: Obrébél’tvarové plochy

Ovéreni spravnosti vyroby: Nastroje a méridla.



